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1 Wstep
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace remontu lokali mieszkalnych zlokalizowanych przy ul. Warszawskiej 47a/1, 47a/5,
47/6 w Grodkowie.

Kod zaméwien wspdinych CPV: 45000000-7 Roboty budowlane
1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie
zaméwienia i zawarcia umowy na wykonanie rob6t ogdlnobudowlanych w lokalu
mieszkalnym w Grodkowie przy ul. Warszawskiej 47a/1, 47a/5, 47/6.

1.3 Zakres robot objetych SST

Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczng, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuija
wszystkie czynnosSci umozliwiajgce i majgce na celu wykonaniu robot ogdélnobudowlanych w
remontowanych lokalach mieszkalnych. Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z
wykonaniem nizej wymienionych robot:

Lokal mieszkalny przy ul. Warszawskiej 47a/1:

- demontaz kuchni kaflowej wraz z demontazem czopucha

- demontaz piecow kaflowych wraz z demontazem czopucha

- zamurowanie otworéw w przewodach kominowych

- wyréwnanie posadzki po zdemontowanej kuchni kaflowej oraz piecach kaflowych- wylewka
samopoziomujgca wraz z siatkg stalowg z preta fi 4 o wym. oczek 10x10cm

- uzupetnienie brakujgcej wykfadziny PCV oraz paneli podtogowych wraz z montazem
brakujacej listwy przysciennej

- uzupetnienie ptytek podtogowych w miejscu zdemontowanej kuchni kaflowej

- uzupetnienie tynkow zwyktych w miejscu zdemontowanej kuchni kaflowej

- licowanie $cian ptytkami w miejscu zdemontowanej kuchni kaflowej

- uporzadkowanie pomieszczenia i wywiezienie gruzu

- przeszpachlowanie nieréwnosci gipsem szpachlowym

- gruntowanie Scian

- wykonanie robdt malarskich

Lokal mieszkalny przy ul. Warszawskiej 47a/5:

- demontaz pieca kaflowego wraz z demontazem czopucha

- zamurowanie otworéw w przewodach kominowych

- demontaz listew przysciennych

- demontaz wyktadziny z tworzyw sztucznych

- demontaz ptyt OSB

- demontaz desek podtogowych

- zeskrobanie i mycie starych powtok malarskich

- odgrzybianie $cian i sufitow

- lugowanie starej farby ze $cian

- wymiana okien zewnetrznych z zachowaniem wymiardw istniejgcych otwordw okiennych
(wymiary okien przed zamdwieniem pobrac z natury)

- demontaz podokiennikow wewnetrznych i zewnetrznych

- obsadzenie nowych parapetéw wewnetrznych i zewnetrznych

- demontaz drzwi wraz z zamurowaniem otworu drzwiowego pomiedzy pom. P4 a P1

- prace rozbiérkowe Scian dziatowych z piyt pilSniowych oraz innych materiatow budowlanych
oddzielajacej hol od klatki schodowej
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- demontaz drzwi wejsciowych do mieszkania

- odtworzenie $cianki wydzielajgcej pomieszczenie holu od klatki schodowej wraz z
zamontowaniem nowych drzwi

- opalanie stolarki drzwiowej z dwukrotnym malowaniem farbg olejng

- montaz drzwi wewnetrznych pomiedzy pomieszczeniem P4 i P5

- uzupetnienie tynkow zwyktych

- przeszpachlowanie nieréwnosci gipsem szpachlowym

- wykonanie gtadzi gipsowej

- gruntowanie Scian i sufitdw preparatami gruntujgcymi

- utozenie foli budowlanej,

- utozenie 2x ptyty OSB 1,2-1,5mm grubosci naprzemiennie

- montaz paneli podtogowych z izolacjg z ptyt poliestrowych, ekstrudowanych gr 5mm
- montaz listew przypodtogowych z PCV

- gruntowanie podtozy poziomych i pionowych

- wykonanie hydroizolacji z ciektej folii

- uktadanie glazury,

- uktadanie ptytek z terakoty i gresu,

- wykonanie cokolikdéw z gresu i terakoty,

- wykonanie robdt malarskich

- uporzadkowanie pomieszczenia i wywiezienie gruzu

Lokal mieszkalny przy ul. Warszawskiej 47/6:

- prace rozbiérkowe zadaszenia wraz z zabudowg szklang balkonu

- prace rozbiérkowe Sciany dziatowej z ptyt pilSniowych oraz innych materiatdéw budowlanych
- demontaz boazerii itp.

- usuniecie tapet

- zeskrobanie i mycie starych powtok malarskich

- odgrzybianie Scian i sufitow

- demontaz pieca typu ,koza” wraz z demontazem czopucha

- demontaz niesprawnego przewodu wentylacyjnego

- zamurowanie otworéw w przewodach kominowych

- demontaz listew przysciennych

- demontaz wyktadziny z tworzyw sztucznych

- demontaz ptyt OSB, ptyt pilSniowych

- demontaz desek podtogowych

- wykonanie Scianki dziatowej z ptyt G-K na stelazu metalowym (wydzielenie pomieszczenia
tazienki)

- montaz drzwi do pomieszczenia fazienki 0,7x2m wyposazonych w nawietrzak 220cm?, z
zamkiem typu tazienkowego

- wymiana drzwi balkonowych zewnetrznych z zachowaniem wymiaréw oraz wygladu
istniejgcych drzwi (wymiary drzwi przed zamodwieniem pobrac z natury)

- izolacja posadzki balkonu papg termozgrzewalng wraz z wykonaniem wylewki betonowej
wzmocnionej siatkg stalowg z preta fi 4 o wym. oczek 10x10cm, utozenie ptytek gresowych
- utozenie foli budowlanej,

- utozenie 2x ptyty OSB 1,2-1,5mm grubosci naprzemiennie

- montaz paneli podtogowych z izolacjg z ptyt poliestrowych, ekstrudowanych gr 5mm

- montaz listew przypodtogowych z PCV

- gruntowanie podtozy poziomych i pionowych pod hydroizolacje

- wykonanie hydroizolacji z ciektej folii

- uktadanie glazury,

- uktadanie ptytek z terakoty i gresu,

- wykonanie cokolikow z gresu i terakoty,

- uzupetnienie tynkow zwyktych

- przeszpachlowanie nieréwnosci gipsem szpachlowym

- wykonanie gtadzi gipsowej




- gruntowanie Scian i sufitdw preparatami gruntujgcymi
- wykonanie robdt malarskich
- uporzadkowanie pomieszczenia i wywiezienie gruzu

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg
zgodne z okresleniami wystepujacymi w obowigzujgcych Polskich Normach, przepisach
prawa budowlanego, dokumentach dopuszczenia materiatdow do stosowania w budownictwie,
wytycznych wykonywania i odbioru robét, literaturze technicznej.

2 Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST ,Wymagania ogolne”. Wykonawca jest
odpowiedzialny za realizacje robot zgodnie z dokumentacjg projektowg, specyfikacjq
techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego.

3 Materialy i wyroby gotowe
3.1 Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w
ST ,Wymagania ogdlne”. Wszystkie materiaty uzyte do wykonania instalacji muszg posiadac
Aktualne Polskie Aprobaty Techniczne lub odpowiadac Polskim Normom.

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

- certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreSlonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepisdw i dokumentdw technicznych,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: Polskg Norma, aprobatg techniczng,
w przypadku wyrobdw, dla ktdrych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktore spetniajg wymogi SST.

3.2 Materialy dotyczace robot budowlanych

Wymiana stolarki okiennej:

Okna i drzwi balkonowe, profil podstawowy PCV, minimum 5-cio komorowy, kazde skrzydio
okienne wyposazone w nawietrzak okienny ci$nieniowy.

Podokienniki wykonane z PCV, kolor biaty, z obustronnymi zaslepkami, o szerokosci i dtugosci
dostosowanej do istniejgcych osciezy.

Parapety zewnetrzne wykonane z blachy stalowej ocynkowanej o szerokosci i dtugosci
dostosowanej do istniejgcych osciezy.

Parametry wymagane dla okna lub drzwi balkonowych:

«  wspdtczynnik przenikania ciepta okien U, = 1,1 W/m?K,

« wspodtczynnik dzwiekochtonnosci R,> 35 dB, kazda szyba grubosci 4 mm, wypetniong
argonem lub innym gazem szlachetnym (4/16/4),

« mocowanie okien zgodnie z instrukcjg producenta i normami,

+ kolor okien biaty lub inny wynikajgcy z kolorystyki elewacji i uzgodniony z
inspektorem nadzoru,

« klamki umieszczone na odpowiedniej wysoko$ci umozliwiajgce wiasciwe
funkcjonowanie,

« w kazdym oknie skrzydto winno by¢ uchylno-rozwieralne,

« okienne nawiewniki powietrza zewnetrznego do pomieszczen: nawiewniki ci$nieniowe
typu AMO firmy AERECO Ilub réwnorzedne przeznaczone do pomieszczen
wyposazonych w wentylacje grawitacyjng, montowane fabrycznie w gérnym,
poziomym profilu konstrukcyjnym okna. Kolor nawiewnikéw: biaty. Nawiewniki muszg
posiadac krajowg deklaracje zgodnosci oraz aktualng aprobate techniczna.




Okucia budowlane:
« kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace,
taczace, zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.
« okucia obwiedniowe z mikrouchylaniem w oknach lub drzwiach ze skrzydtem
rozwieralno-uchylnym, odpowiadajgce Normom lub posiadajgce Aprobate Techniczna.
Sprawno$¢ dziatania skrzydta - przy zamykaniu lub otwieraniu ruch skrzydta powinien
by¢ ptynny, bez zahamowan i zaczepiania skrzydta o inne czesci okna lub drzwi,
« okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami
antykorozyjnymi (pasywacja, chromianowanie) o bardzo wysokiej odpornosci na
korozje (klasa odpornosci IV zgodnie z wymaganiami norm RAL_RG 660/1).
Wymiana drzwi do lokalu:

Drzwi zewnetrzne — wejsciowe do lokalu o konstrukcji wzmocnionej, antywtamaniowe
z atestem, wyposazone w zamek wielozastawkowy, wizjer, klamki, z progiem z drewna
debowego, na drzwiach numer mieszkania o wysokosci 50mm — cyfry metalowe.
Maksymalna warto$¢ wspotczynnika przenikania ciepta U catych drzwi nie wieksze niz 1,5
W/m’K.
Montaz drzwi wewnetrznych:
Drzwi wewnetrzne plytowe, fabrycznie wykonczone, z okuciami, klamkami, szyldami.
Wymiary drzwi 90x200, 80x200, 70x200. Skrzydta do pokoi oraz kuchni z szybg matowg lub
ornamentowq, skrzydta tazienkowe z tulejami nawiewnymi o powierzchni otworéw
przekraczajgcych 0,022 m2, z szybg matowg o powierzchni do 0,2m?2, wyposazone w zamek.
Oscieznice metalowe malowane farbg podktadowg i dwukrotnie nawierzchniowa, lub
drewniane fabrycznie wykonczone (wyposazone w okucia, fabrycznie malowane lub
okleinowane zaleznie od wykonczenia skrzydet drzwiowych). Oscieznice drzwiowe stalowe
malowane farbg olejng w kolorze uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru lub inne wskazane w
przedmiarze.
Konstrukcja skrzydta drzwiowego — ptytowe, rama z drewna klejonego, oklejona dwustronnie
ptytg HDF lub ptytg fornirowang, fabrycznie wykorczone.
Przed dokonaniem zamoéwienia oscieznic i skrzydet nalezy dokona¢ doktadnych pomiaréw
z natury. Skrzydta drzwiowe winny by¢ zamontowane zgodnie ze wskazaniami producenta.

Roboty posadzkarskie:

Podtoza w pomieszczeniach wykonac z dwdch warstw ptyt OSB ukfadanych naprzemiennie o
grubosci min. 12-15 mm, mocowane za pomocg wkretdw.

W pokojach lokali zastosowaé panele podtogowe (na podktadzie z folii paroizolacyjnej gr. 0,2
mm oraz pianki polietylenowej gr. 2 mm) laminowane, klasa Scieralnosci: minimum AC4,
grubos¢ paneli: min. 8 mm, kolor oraz wzor paneli ustali¢ z Inwestorem.

Montowac listwy przypodtogowe PCV o wysokosci minimum 6,00 cm w kolorze takim samym
jak kolor systemowych elementéw tgczenia (narozniki, fgczenia, zakonczenia), kolor listew
przypodtogowych i wszystkich elementdw tgczenia: ustali¢ z Inwestorem.

W tazienkach oraz kuchni i holu zastosowaé oktadziny ptytkowe z kamieni sztucznych na
posadzkach: ptytki z gresu porcelanowego I gatunku o wymiarach 30x30cm, 40x40cm lub
innych wskazanych w przedmiarze robédt, uktadane na klej metodg zwykla, odporno$¢ na
Scieranie min IV klasa, nasigkliwo$¢ max. 6%, antyposlizgowe (od R9 do R13), cokoliki z
kamieni sztucznych o parametrach jw. i wys. 10 cm, kolor ptytek cokolikdw i ptytek na
posadzce nalezy uzgodni¢ z Inwestorem. Fuga cementowa elastyczna o grubosci 2,0 mm w
kolorze uzgodnionym z Inwestorem.

Roboty tynkarskie:

Zastosowanym materiatem sg zaprawy cementowo - wapienne, przygotowywane na
budowie oraz zaprawy gipsowe tynkarskie. Uzyte do wykonania mas tynkarskich cement,
wapno, piasek i woda powinny odpowiada¢é wymaganiom norm przedmiotowych, w
szczegolnosci nie zawiera¢ siarczandw, chlorkéw, organicznych domieszek. Wapno powinno
posiada¢ wydany przez producenta atest.
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Dane techniczne zaprawy tynkarskiej:
- Klasyfikacja zaprawy wg EN 998-1 — Zaprawa tynkarska ogolnego przeznaczenia GP
- Gestos¢ w stanie suchym ok. 1,8 g/cm?
- Wytrzymatos¢ na Sciskanie po 28 dniach: CS II 1,5-5,0 MPa.
- Maksymalna srednica kruszywa: 1,25 mm.
- Proporcje mieszania woda/sucha mieszanka: 4 litry/25 kg.
- Minimalna grubo$¢ warstwy: 8 mm.
- Temperatura przygotowania zaprawy oraz podfoza i otoczenia w trakcie prac: od +5°C do
+25°C.
- Czas przydatnosci do uzycia po zarobieniu wodg (przy temperaturze otoczenia +20°C):
ok. 3 godziny.
- Zawartosc¢ rozpuszczalnego chromu VI w przeliczeniu na ogdlng suchg mase wyrobu:
<0,0002% (2ppm).
Woda:

Do przygotowywania zapraw i skraplania podioza stosowa¢ mozna wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,Materialy budowlane. Woda
zarobowa". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitna.

Licowanie Scian ptytkami ceramicznymi:

Ptytki ceramiczne o nasigkliwosci ptytek nie wiekszej niz 8%. Kazda dostarczona
partia powinna posiada¢ certyfikat lub aprobatg techniczng. Plytki ceramiczne powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 159:1996, PN-EN 176:1996, PN-EN 177:1997, PN-EN
178:1998.

Zaprawa klejowa stosowana do uktadania ptytek powinna posiada¢ odpowiednie
atesty, odpowiadajgce wymaganiom okreslonym w Instrukcji ITB i powinna by¢
przygotowana wg sprawdzonej do$wiadczalnie receptury.

Dane techniczne:

Wiasciwosé Wielkos¢
Temperatura przygotowania kleju oraz
podtoza i otoczenia w trakcie prac od +5 °C do +25 °C
Czas dojrzewania 5 minut
Min./max. grubos¢ kleju 2 mm/10 mm

A1 WT
Klasa reakgji na ogien Alfl WT
Wytrzymatos¢ ztgcza
- przyczepno$¢ poczatkowa > 0,5 N/mm?2
Spityw <0,5mm
PN-EN 12004+A1:2012

CE 2007 (EN 12004:2007+A1:2012)

Zaprawa do spoinowania stosowana do uktadania ptytek powinna posiadad
odpowiednie atesty, odpowiadajgce wymaganiom okreslonym w Instrukgji ITB i powinna by¢
przygotowana wg sprawdzonej doswiadczalne receptury.

Technologia wykonania robot dotyczacych utozenia ptytek na podtodze i Scianach:

- przed ufozeniem ptytek nalezy zagruntowaé podioze preparatem wyréwnujgcym jego
chtonno$¢ i zwiekszajgcym przyczepno$¢ nowej warstwy,

- nastepnie nalezy ufozy¢ tasme uszczelniajgcg elastyczng na wszystkich narozach i
taczeniach posadzki ze Sciang, Sciany ze Sciang oraz przejs¢ instalacji przez Sciany i podtoge,
a takze na posadzce i $cianach nalezy utozyé membrane uszczelniajgcg (folie w ptynie) na
catej powierzchni posadzki, na $cianach w strefie mokrej oraz pod cokolikami,

- po utozeniu ptytek nalezy uszczelni¢ miejsca potgczenia ze sobg $cian oraz Scian z podtoga,
a takze stykdw zamontowanej armatury ze Scianami i posadzkami za pomocg silikonu,
ktorego kolor nalezy uzgodni¢ z Inspektorem nadzoru.
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Folia w ptynie:

- hydroizolacja w ptynie

- do stosowania wewnetrznego

- zuzycie 1,5 kg/m* na mm warstwy

- gotowa do uzycia

- wykonana na bazie zywicy syntetycznej
- nie zawiera rozpuszczalnikdw

- dobre przyleganie do podtoza

- elastyczna po utozeniu

- odporna na wode oraz wode z chlorkiem i detergenty
- do stosowania powyzej 5°C.

Wylewki samopoziomujgce:

Zaprawa wyrownawcza / samopoziomujgca stosowana do wyréwnywania posadzki
powinna posiada¢ odpowiednie atesty, odpowiadajgce wymaganiom okreslonym w Instrukcji
ITB i powinna by¢ przygotowana wg sprawdzonej doswiadczalnie receptury. Dane
techniczne:

- grubos¢ uktadania: 10-50 mm

- wytrzymato$é¢ na Sciskanie (po 28 dniach): > 25 N/mm? (C25)

- wytrzymatoé¢ na zginanie (po 28 dniach): > 7 N/mm? (F7)

- skurcz liniowy (po 28 dniach): < 0,3 mm/m

- Temperatura stosowania: od +10°C do +25°C

Roboty malarskie:

Zastosowanym materiatem do malowania wewnatrz i na zewnatrz sg przeznaczone do
stosowania na tynki cementowe, cementowo -wapienne, podtoza gipsowe, betonowe itp.
Farby powinny odpowiada¢ obowigzujgcej aprobacie technicznej AT-15-4205/00 i posiadac
ocene higieniczna PZH. Farby powinny posiada¢ odpornos$¢ ogniowg wg PN-B-02874:1996
oraz atesty higieniczne dopuszczajgce do stosowania w budownictwie.

Masa szpachlowa:

Produkt powinien by¢ biatg masg szpachlowg, przeznaczong do wykonywania gfadzi
gipsowych oraz do wypetniania ubytkéw na powierzchniach Scian i sufitdw. Masa szpachlowa
powinna mie¢ mozliwo$¢ zastosowania na typowych podtozach mineralnych, takich jak
beton, gazobeton, gips, tynki cementowe, cementowo-wapienne i gipsowe oraz nadawac sie
do stosowania wewnatrz pomieszczen, przy czym grubos¢ pojedynczej warstwy nie moze
przekroczy¢ 2 mm. Produkt ma by¢ gotowg, suchg mieszankg, produkowang na bazie maczki
anhydrytowej, wypetniaczy wapiennych oraz dodatkdw modyfikujgcych nowej generaciji.
Parametry techniczne powinny pozwoli¢ na uzyskanie powierzchni o duzej gtadkosci,
stanowigcej doskonate podioze pod malowanie.

Parametry techniczne masy szpachlowej:

* Przyczepnos¢: min. 0,50 MPa

- Gestos¢ w stanie suchym: ok. 1,1 g/cm?®

* Max. grubosc¢ jednej warstwy: 2 mm
Emulsja do gruntowania i wzmacniania podtozy budowlanych pod kleje, gtadzie, tynki:

Emulsja powinna by¢ jest impregnatem przeznaczonym do gruntowania i
wzmacniania wszystkich nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i ostabionych podtozy, w tym
wykonanych z betonu, gazobetonu, ptyt cementowych, gipsowych i gipsowo-kartonowych,
tynkdw gipsowych, cementowych i cementowo- wapiennych.

Emulsja powinna by¢ doskonatym s$rodkiem do przygotowania podtoza przed
wykonaniem tynku, posadzki, podkfadu podtogowego, gtadzi szpachlowej, itp.

Emulsja powinna by¢ impregnatem do gruntowania produkowanym, jako gotowa do
uzycia wodna dyspersja najwyzszej, jakosci zywicy akrylowej. Emulsja powinna wnikac silnie
w glgb podioza, powodujagc jego wzmocnienie i ujednorodnienie parametréw catej
gruntowanej powierzchni. Emulsja winna regulowac proces chtonnosci podtoza i zapobiegac
odcigganiu nadmiernej ilosci wody z wykonywanych na nim warstw, np. gtadzi szpachlowych.
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Emulsja powinna poprawia¢ warunki wigzania zapraw i przyczyniac sie do osiggniecia
zaktadanych 4 parametréw technicznych, w tym przyczepnosci.
Parametry techniczne emulsji:

* Uzytkowanie powierzchni: po 24 godzinach

- Gestos¢ emulsji: 1,0 g/cm?

SUCHA ZABUDOWA:
Ptyty gipsowo- kartonowe:

Polska Norma PN-B-79405 swoim zakresem obejmuje plyty o nastepujacych
wymiarach: grubos¢ 9,5; 12,5; 15,0; 20,0 mm (dostepne na podstawie aprobat technicznych
6,5; 20 i 22 mm); szeroko$¢: 600; 900; 1200 i 1250 mm, dtugos¢ od 2000 do 4000mm.

) Ptyty musza odpowiada¢ Polskiej Normie PN-B-79405 oraz normom DIN 28280 i
ONORM B 3410. Zgodnie z norma PN-96/B-02874 oraz DIN 4102-4 naleza one do klasy
materiatdw budowlanych niepalnych.

Profile stalowe zimnogiete:

Do wykonania rusztow obudowy powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete z
blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0OS wg PN-88/H-84020 lub
gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtoka
cynkowg (nanoszong ogniowo) charakteryzujaca sie:

- gruboscig27m (100g/m2 lub =19 m (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998
(badanie masy powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997)

- przyczepnoscig— brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997

- wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Akcesoria stalowe:

Stuzg do taczenia ksztattownikdw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:

- tgczniki wzdtuzne

- uchwyty bezposrednie dtugie

- uchwyty bezposrednie kroétkie

- kotki rozporowe plastikowe, metalowe

- kotki szybkiego montazu

- kofki wstrzeliwane

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla
ksztattownikéw stalowych.

Inne akcesoria:

Akcesoria stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:

- tasmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z wiokna szklanego, perforowana
papierowa — do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin
naroznych i obwodowych,

- uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wetny mineralnej do
10 mm- do uszczelniania potgczen konstrukcji ze stropem i $cianami bocznymi.

Wkrety:

Do mocowania piyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikdw nosnych, tgczenia
ksztattownikéw miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane -
wkrety stalowe, blachowkrety samogwintujace.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania robdt budowlanych muszg posiadac¢ Aktualne
Polskie Aprobaty Techniczne lub odpowiadac Polskim Normom. Wykonawca winien uzyskac
przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbiér techniczny materiatow
powinien by¢ dokonany wedtug wymagan i w sposéb okreslony aktualnymi normami.

Ptyty OSB:

Pliyty OSB gr. 12-15 mm - plyty z krawedziami wyokraglonymi lub prostymi.
Wymagania w odniesieniu do ptyt do celéw nosnych stosowanych w warunkach wilgotnych
oraz wymagania dla ustalonych wifasciwosci mechanicznych i pecznienia przedstawia
ponizsza tabela:




T tyt: .
Kronggoll)(‘),SB/ 1: Wymagania - zakres
Wiasciwosci Metoda |Jednostka grubosci
badania | miary g0 5107 [18do
10 <18 25

Wytrzymatosc¢

gtéwna na zginanie - | EN 310 N/mm? 20 18 16

oS gtéwna

Wytrzymatosc

gtéwna na zginanie - | EN 310 N/mm? 10 9 8

oS boczna

géogfg;ﬁ;ezysmsc' “[EN310 | N/mm? 2500 | 2500 | 2500

('\)"éoggizsrﬁ’;ezysmsc' “[EN310 | N/mm? 1200 | 1200 | 1200

Wytrzymatos$¢ na

rozclagan EN319  |N/mm? 030 | 028 | 026

prostopadte do

pfaszczyzny

Specznienie na 0

gruboéc’ - po 24h EN 317 Yo 25 25 25

Wymagania ogolne w odniesieniu do wszystkich typow plyt OSB

Metoda

Nr Wiasciwosci badania Wymagania

Maksymalne odchytki wymiarow:
grubos¢ (szlifowane) ptyty i miedzy EN 324-

123 | plytami; grubo$¢ (nieszlifowane) 1 0.3 mm 0.8 mm 3.0 mm
ptyty i miedzy ptytami; dtugosc i
szerokosc;

223 | Tolerancja prostoliniowosci brzegéw EN 324 145 mm/m

323 | Tolerancja kata prostego EN 324- 150 mm/m

q» | W90mosC 0SB 1,058 2058 3, 0SB gy 325 | 0d 2 do 129 od 5 do 12%
Dopuszczalne odchylenia gestosci w

53 | odniesieniu do $redniej gestosci EN 323 10%
wewnatrz ptyty

69 Zawartos¢ formaldehydu - klasa 1 EN 120 |5 8mg/100 g> 8mg/100g

30mg/100 g

2) Okreslone zastosowania ptyt OSB mogg wymagac innych tolerancji. Patrz oddzielne normy.

(wartos¢ perforatorowa) - klasa 2

3) Te wielkosci obowigzujg dla wilgotnosci, ktora utrzymuje sie w materiale przy wilgotnosci wzglednej powietrza
65 % i temperaturze 20*C.
4) Aktualnie prowadzi sie badania w odniesieniu do wilgotnosci wzorcowej i stosownego przelicznika.

Papa termozgrzewalna:

Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia - nalezy zastosowac pape wierzchniego krycia, z

gruboziarnista podsypka mineralng, masg asfaltowg modyfikowang elastomerami SBS,

widkning poliestrowg o gramaturze 250 g/m2 odporng na dziatanie temperatur od -250C do

+ 1000C i grubosci okreSlonej wg badan 4,7 mm z tolerancjg +/- 0,2 mm. Szeroko$¢
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zaktadki — 8-9 cm. Wyréb ma posiada¢ Aprobate Techniczng i zezwolenie na stosowanie
znaku ,B” oraz atest higieniczny stosowania w obiektach uzytecznosci publicznej i badania
trudnozapalnosci.

OBROBKI BLACHARSKIE:

Blacha stalowa ocynkowana:

Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-
92122. Grubo$¢ blachy 0,5 mm do 0,6 mm, obustronnie ocynkowane metodg ogniowg —
rowng warstwg cynku (275 g/m2). Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub
1250x2000 mm. Do mocowania zastosowac¢ gwozdzie stalowe ocynkowane. Do uszczelnien
uszczelniacze dekarskie.

3.3 Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore
nie wptyng niekorzystnie, na jako$¢ wykonywanych robdét i na wiasciwosci przewozonych
materiatow.

Wykonawca bedzie usuwat, na biezaco i na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych i na dojazdach na teren budowy.

3.3.1 Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

3.3.2 Sprzet do wykonywania robot

Roboty tynkarskie:

Przy tynkowaniu uzywa sie betoniarek, kielni murarskich, tat drewnianych Iub
aluminiowych, pac drewnianych, plastikowych lub filcowych, poziomic itd. Do naktadania
tynkéw gipsowych uzy¢ agregatu tynkarskiego. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu innego
sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

Posadzka:

Roboty mogg by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie. Roboty mozna wykonywac

przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

Licowanie Scian ptytkami:

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek

- pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejgcych

- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni

- poziomnice

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejgcych

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania

- ggbki do mycia i czyszczenia

Roboty malarskie:

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu pedzli, watkdw, pistoletdw natryskujacych lub
innego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
Wykonanie suchej zabudowy:

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu noza, pacy stalowej, struga katowego do
fazowania, szpachelka, strug tarnik lub innego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru.

Izolacja balkonu papg termozgrzewalng:

Do wykonania izolacji w technologii pap termozgrzewalnych niezbedne s3:
- palnik gazowy jednodyskowy z wezem,

- maty palnik do obrobek dekarskich,
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- palnik gazowy dwudyskowy lub szesciodyskowy z wezem ( w przypadku zgrzewania duzych
powierzchni ),

- butle z gazem technicznym propan — butan lub propan,

- szpachelka,

- watek dociskowy z silikonowg rolkg przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania
Obrobki blacharskie:

- nozyce do ciecia blachy

- urzadzenia do giecia blachy

3.4 Transport
3.4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

3.4.2 Transport materiatow

Stolarka okienna i drzwiowa:

Transport stolarki budowlanej nalezy wykonaé zgodnie z wymogami normy PN-B-
05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie i transport.

Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wplywami
atmosferycznymi.
Przestrzenie tadunkowe powinny by czyste, pozbawione wystajgcych gwozdzi i innych
ostrych elementéw mogacych uszkodzi¢ stolarke.
Przewozona stolarka powinna by¢ ustawiona pionowo na dolnych powierzchniach. Wyroby
ustawione w S$rodkach transportowych nalezy tgczy¢ w bloki zapewniajgce stabilnos¢ i
zwarto$¢ tadunku oraz zabezpieczy¢ przed ich przemieszczaniem.
W czasie transportu materiaty powinny byC zabezpieczone przed zniszczeniem i
uszkodzeniem powtok malarskich i powtoki antykorozyjnej przez:

» Sciste ich ustawienie w rzedach

» Wypelnienie wolnych przestrzeni w rzedach elementami rozpierajgcymi

« Usztywnienie rzeddw za pomocg elementéw mocujgcych i rozpierajgcych

» Usztywnienie blokéw za pomocg progéw
Zabronione jest przecigganie niezabezpieczonych elementéw po podtozu.
Roboty tynkarskie:

Materialy do wykonania tynkéow dostarczone by¢é mogg dowolnym transportem,
zapewniajgcym ochrone przed warunkami atmosferycznymi, w szczegdlnosci przed wilgocia.
Wapno oraz gips powinno by¢ sktadowane na suchym podtozu, niedopuszczalny jest kontakt
wapna i gipsu z gruntem. Migjsce gdzie skladowane jest wapno palone powinno by¢
wyposazone W sprzet gasniczy, zgodnie z wymogami p.poz. Przy gaszeniu wapna nalezy
zachowac $rodki ostroznosci zgodnie z wymogami bhp. Wapno, cement, piasek, gips i woda
przeznaczone do wykonania tynkéw powinny by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami
organicznymi.

Posadzka:

Materiaty i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposdb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem.
Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem.

Ptytki ceramiczne:

Transport materiatdw do wykonania wykfadzin i okfadzin nie wymaga specjalnych
Srodkow i urzadzen. Zaleca sie uzywac do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub
zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob
wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku duzych iloSci materiatdw zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen
mechanicznych.
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Sktadowanie materiatow na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.
Roboty malarskie:

Farby i emalie dostarczane sg w szczelnie zamknietych pojemnikach i nalezy je
transportowa¢ samochodami dostawczymi lub skrzyniowymi w sposéb uniemozliwiajgcy ich
przemieszczaniu i rozbiciu pojemnikow. Szczelnie zamkniete pojemniki z farbami i emaliami
nalezy przechowywac w pomieszczeniach suchych i wentylowanych, w temperaturze 5-30°C.
Ptyty gipsowo-kartonowe:

Ptyty g-k sktadowac nalezy na twardym suchym podtozu. Na paletach drewnianych o
rozstawie desek co 35cm. Wszystkie wyroby gipsowe nalezy podczas transportu i
magazynowania chroni¢ przed dziataniem wilgoci i czynnikdw atmosferycznych.
Pomieszczenie do skladowania wyrobdw gipsowych powinno mie¢ temperature powyzej
+5°C, i wilgotno$¢ do 70%.

Papa termozgrzewalna:

Dostawa materiatow odbywal sie bedzie samochodami dostawczymi, a wywodz
materiatdw z rozbiorki samochodami samowytadowczymi. Zatadunek, transport i roztadunek
materiatow nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BiHP oraz przepisami o ruchu
drogowym.

Blachy stalowe ocynkowane:

Blachy do obrdbek blacharskich mogg by¢ przewozone dowolnymi $srodkami transportu.
Materialy nalezy ukfada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Blachy powinny by¢
uktadane w pozycji poziomej wzdtuz $rodka transportu. Przy za- i wytadunku oraz przewozie
na $rodkach transportowych nalezy przestrzegaC przepiséw obowigzujgcych w transporcie
drogowym. Blacha stalowa cynkowana bez wzgledu na postac sktadu (arkusz, zwoj) powinna
by¢ sktadowana w miejscu zadaszonym, suchym i wentylowanym, na podstawie dystansowej
od podtoza zapewniajgcej odpowiednie przewietrzanie. Sposdb utozenia materiatu nie
powinien w Zaden sposdb naraza¢ go na uszkodzenie powtoki ocynkowanej, zwtaszcza na
przetamanie.

4 Wpykonanie robot
4.1 Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne warunki wykonania Robét podano w ST ,,Wymagania ogdine”.

4.2 Roboty rozbiorkowe

Wszystkie roboty rozbidrkowe nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami BHP i p.poz.
Materialy z rozbidrki nalezy wynie$¢ na zewnatrz i gromadzi¢ w kontenerach. Kontenery
powinny by¢ sukcesywnie oprdzniane.

4.3 Wymiana stolarki okiennej

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wymiane stolarki otworowej wg wykazu i przedmiaru robot.
W skitad tych robdt wchodzi:
- demontaz istniejgcej stolarki, jej wywoz i utylizacja,
« osadzenie wyprodukowanej na postawie pomiaréw z natury stolarki PCV,
« o0sadzenie parapetéw wewnetrznych PCV w kolorze biatym,
« osadzenie parapetow zewnetrznych z blachy ocynkowanej lub powlekanej w kolorze
pozostatych parapetdéw na elewacji,
« uzupetnienie tynkow na osciezach wewnetrznych i zewnetrznych zniszczonych
w wyniku demontazu okien wraz z ich pomalowaniem w kolorze biatym, lub kolorze
odpowiadajgcym kolorystyce elewacji lub lokalu, z wytgczeniem elewacji ceglanych i
ceramicznych, ktdére wymagajg przywrdcenia do stanu pierwotnego,
«  wywo0z i utylizacja gruzu z wiasciwg segregacjg i gospodarkg odpadami.
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Nawiewniki nalezy zamontowa¢ w gornej czesci stolarki okiennej, zgodnie z zaleceniami
producenta. Otwory pod nawiewniki muszg zostaC wykonane zgodnie z ich kartami
montazowymi.
UWAGA!
Przed zamdwieniem stolarki okiennej i drzwiowej nalezy wymiary sprawdzi¢ na budowie!
Przed osadzeniem okien nalezy sprawdzi¢ doktadnoS¢ wykonania osciezy i stan
powierzchni, do ktérych ma przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepowania duzych
ubytkdw osciezach po demontazu okien drewnianych lub zabrudzenia powierzchni osciezy,
oscieze nalezy oczysci¢ i naprawi¢. W sprawdzone i przygotowane oscieze, o oczyszczonych z
pytu powierzchniach nalezy wstawi¢ okna PCV na podktadkach lub listwach. Ustawienie okien
nalezy sprawdzi¢c w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru przekatnych. Dopuszczalne
odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1m wysokosci okna
jednak nie wiecej niz 3 mm na catej dtugosci elementdw oscieznicy.
Réznice wymiaréw przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz:

= 1 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m

= 2 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m

= 3 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m

Po ustawieniu okna nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i
zamykaniu. Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym. Szczelina
pomiedzy oknem a $ciang wypetniana jest materiatem uszczelniajgcym w postaci pianki.
Podczas montazu okien w budynku nalezy stosowac nastepujgce elementy kotwigce:

*= na wysokosci elementu po obydwu stronach okna stosowaé co najmniej po dwa
elementy mocujgce w odlegtosci nie wiekszej niz 20 cm od naroza,

* maksymalna odlegto$¢ pomiedzy punktami mocowania wynosi 70 c¢cm, dodatkowe
elementy mocujgce stosowane sg przy punktach zamykajgcych, aby zapobiec
powstaniu odksztatcen podczas zamykania,

* na szerokosci elementu - jeden element kotwigcy na kazdy metr biezacy.

Miedzy powierzchnig profili a tynkiem lub inng zewnetrzng warstwg licowg nalezy pozostawic
szczeline minimum 1 mm, ktérg po zakonczeniu robdt wypetnia sie trwale plastyczng masa
uszczelniajgca (silikonem).

Podokienniki wewnetrzne z konglomeratu marmurowego gr. min 30mm lub PCV w jasnej
barwie ustalonej z Zamawiajacym. Podokienniki zewnetrzne z blachy stalowej powlekanej, w
kolorze komponujacym sie z pozostatymi elementami elewacji.

4.4 Wymiana stolarki drzwiowej

Kotwienie oscieznicy — na kazdym stojaku oscieznicy nalezy umiesci¢ co najmniej 3 kotwy,
przy oscieznicach szerszych niz 100 cm kotwi sie rowniez nadproze.
Przy wbudowywaniu drzwi nalezy:
= zachowac¢ prawidtowe luzy montazowe pomiedzy osScieznicg i otworem w $cianie,
szeroko$¢ otworu w Scianie musi by¢ wieksza o minimum 20 mm od szerokosci, a
wysoko$¢ o 45 mm od wysokosci drzwi, (szczegbtowe wymiary szczelin wg
producenta),
= doktadnie ustawi¢ oscieznice w otworze drzwiowym z zachowaniem pionu i poziomu
oraz przekatnych. Dopuszczalne rdéznice przekatnych po wbudowaniu nie moga
przekroczy¢ na dtugosci 1 m - 2 mm, powyzej 1 m — 3 mm.
= zastosowac elementy mocujgce oscieznice w Scianach ( kotwy). Niedopuszczalne jest
mocowanie drzwi przy pomocy gwozdzi lub innych tgcznikéw niszczacych elementy
oscieznic,
= doktadnie uszczelni¢ drzwi w otworze drzwiowym materiatami termoizolacyjnymi i
uszczelniajgcymi,
» szczegOtowe zasady wbudowania drzwi powinny by¢ dostarczone w instrukcji obstugi,
uzytkowania i konserwacji stolarki drzwiowej wydanej przez producenta.
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4.5 Roboty tynkarskie

Przed przystgpieniem do robot tynkowych powinny by¢:
- zakonczone wszelkie roboty stanu surowego,
- zakonczone roboty instalacyjne podtynkowe,
- zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temp. Nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, ze w ciggu
doby temperatura nie spadnie ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywaé
roboty tynkarskie jedynie przy zastosowaniu odpowiednich Srodkéw zabezpieczajgcych. Tynki
cem-wap. nalezy wykonywac¢, jako dwu warstwowe, pospolite, kat. II, sktadajgce sie z
obrzutki, narzutu i gtadzi. Tynki gipsowe wykona¢ nalezy dwuwarstwowo o grubosci kazdej
warstwy 10 mm.

Suche podtoze nalezy zwilzy¢ przed wykonaniem obrzutki. Tynki mozna wykona¢ w sposob
reczny lub mechaniczny. Obrzutke grubosci 3-4 mm, nalezy wykonac z zaprawy cementowej
1:1. Narzut nalezy wykonywac¢ wg pasow lub listew kierunkowych, z zaprawy cementowo —
wapiennej (1:2:10), po zwigzaniu obrzutki, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
wyréwnywania nalezy warstwe narzutu dociskac¢ pacg przesuwang stale w jednym kierunku.
Grubos$¢ warstwy narzuty powinna wynosic¢ 8- 15mm.

Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Gtadz nalezy
wykonac z zaprawy cementowo - wapiennej (1:1:4), piasek uzyty do wykonywania gadzi
powinien byC przesiany, o uziarnieniu 0,25-0,5 mm. Gladz nalezy zacieraC jednolicie, gtadka
pacg drewniang. Swiezo wykonane tynki w czasie wigzania i twardnienia tj. ok. 1 tygodnia
powinny byc¢ zwilzane woda.

4.6 Montaz ptyt OSB

Ptyty OSB nalezy tgczy¢ na wkrety stalowe ocynkowane lub mosigdzowane z tbami
ptaskimi, potaczenia z elementami metalowymi na $ruby i wkrety stalowe ocynkowane lub
mosigdzowane z tbami ptaskimi.

4.7 Zabudowa plytami gipsowo- kartonowymi

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej
niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnosci
wzgledna powietrza miesci sie w granicach 60-80%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien skladaé sie z
dwoch warstw dolnej stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt - czyli warstwy nosnej oraz
gornej, czyli warstwy gtownej. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajgcy
sie tylko z warstwy nosnej. Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna
wykonac na kilka sposobdw: —przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych,
bez kontaktu z ostaniang $ciang,

—z uzyciem Sciennych profili ,U” o szer. 60 mm, umocowanych do podfoza uchwytami
azurowymi. Odlegtosci pomiedzy listwami rusztu sg uzaleznione od grubosci stosowanej na
oktadziny ptyty.

Odlegtosci pomiedzy listwami rusztu sg uzaleznione od grubosci stosowanej okfadziny na
ptyty.

—dla ptyt o gr. 12,5 mm — 600 mm.

Plyty montuje sie ustawiajac je pionowo. Elementami tgczacymi ksztattowniki konstrukcji
rusztu z podfozem (ze $ciang lub stropem) sg strzemiona blaszane typu montowane przez
podktadke elastyczna.

Profile rozmieszcza sie nie wiecej, niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili
(wstepne) podlega korekcie na etapie przykrecania ptyt, tzn. rozstawiania profili do ptyt. Po
utozeniu przewoddw instalacyjnych, uktada sie izolacje termiczng lub akustyczna.
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Pokrycie $ciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenie ptyty o szerokosci 120 cm. Odstep
pomiedzy wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza
warstw a ptyt mocowana jest, co 75 cm. Piyty nie powinny sta¢ na podtozu, lecz byc
podniesione o ok. 10 mm.

U gory powinna by¢ pozostawiona szczelina 5 mm dla zapewnienia kompensacji
drgan i ugieC stropow. Szczeline wypetnia sie kitem elastycznym na etapie szpachlowania
spoin. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie 0 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.
Pokrycie drugiej strony Sciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia ptyty o szerokosci 60 cm lub
mniej w przypadku przesuniecia profili. Po
zamknieciu drugiej strony Sciany uzyskuje sie ostateczng stabilno$¢. Przy wysokosci $ciany
wiekszej od wysokosci ptyty sztukowanie ptyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie od gory i od
dotu. Sztukdwki nie powinny by¢ krétsze niz 30 cm.

Szpachlowanie spoin:

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym
zbrojenie potaczenia sasiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje sie tasSmg papierowg lub z widkna
szklanego w trzech cyklach: wypetnienie spoin masg szpachlowg i wcisniecie tasmy
zbrojacej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej
powierzchni i na wyschnietg spoine natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej,
stanowigcej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu taSmg samoprzylepng stosowane sg dwa cykle
tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masg szpachlowg, a po jej wyschnieciu
szpachlowanie masg nawierzchniowa.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za
pomocg struga katowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych
wykonanie zbrojenia i szpachlowania. Réznica polega na wykonaniu warstwy
nawierzchniowej, ktdérg wykonuje sie na szerokosci ok. 40 cm dla ,rozciggniecia”
szpachlowanej spoiny.

4.8 Wykonanie izolacji z folii w pfynie

Folia w ptynie powinna by¢ uktadana na réwne, spdjne podtoze niewykazujgce
tuszczen, zabrudzen. Powtoka powinna by¢ uktadana na suche podtoze pedzlem lub watkiem.
Sposéb wykonanie powinien by¢ wykonany $cisle wedtug zalecen producenta. Nalezy zwrdci¢
szczegdlng uwage na odstep czasowy kolejnych warstw. Warstwa podktadowa - pierwsza
powinna by¢ catkowicie wyschnieta. Izolacja ta wystepuje jako podktad pod ptytki
ceramiczne i gresowe.

4.9 Licowanie scian ptytkami

Przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, zabetonowane wszystkie otwory, wykonane instalacje przechodzace
przez stropy i $ciany. Roboty mozna wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i nie
nizsza temperatura powinna utrzymac przez pierwszg dobe. Wykonang oktadzine ceramiczng
$cian nalezy chroni¢ przed nastonecznieniem i przewiewem przez okres dwdch pierwszych
dni. Powierzchnia pod ptytki powinna by¢ czysta, bez rakdw, pekniec i zattuszczen.

Uktadanie ptytek ceramicznych na zaprawie klejowej, ktérg nalezy przygotowaé wg
instrukcji podanej przez producenta. Ptytki powinny rozmieszczone symetrycznie, a skrajne
powinny miec jednakowg szerokosS¢ wiekszg niz potowa ptytki. Ptytki powinny by¢ roztozone
szczegOlnie starannie z zachowanie rownosci i rdwnolegtosci spoin. Klej naktadac¢ na podtoze
gtadka krawedzig pacy, a nastepnie , przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem
do podtoza. Zaleca sie stosowac nastepujace wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkosci
ptytek:

=50 x 50 mm — 3 mm

—100 x 100 mm —4 mm

— 150 x 150 mm — 6 mm

—200 x 200 mm — 6 mm

— 250 x 250 mm — 8 mm
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—300 x 300 mm = 10 mm

—400 x 400 mm = 12 mm.

Klej powinien by¢ roztozony rownomiernie na catej powierzchni. Od czasu natozenia
kleju do czasu naklejenia ptytek nie moze by¢ dtuzej niz 10 — 15 min. Dla uzyskania réownosci
spoin nalezy korzystac z ,krzyzykdéw” dystansowych.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm

—od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

—od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm

Zakonczenia krawedzi granicznych oktadzin, rowniez narozy wypukitych i wklestych, jaki
pofaczenia z elementami stolarki nalezy zakonczy¢ listewkami wykonczeniowymi z tworzywa.
Do spoinowania powierzchni nalezy przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od
pofozenia ptytek. Ksztatt spoiny powinien by¢ lekko wklesty.

4.10 Posadzka

Posadzki powinny by¢ réwne, trwate, nieodksztatcalne o powierzchni czystej i

szorstkiej. Posadzki powinny by¢ poziome lub ze spadkami przewidzianymi w projekcie.
Doktadnos$¢ wykonania powierzchni podkfadu powinna by¢ taka, aby fata dtugosci 2 m
przytozona w dowolnym miejscu podktadu nie wykazywata odchylen wiekszych niz 5 mm.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od pionu, poziomu lub od ustalonych
spadkéw nie powinno by¢ wieksze niz 5 mm na catej dtugosci, szerokosci lub wysokosci
pomieszczenia.
Podktady samopoziomujgce oraz warstwy z zaprawy wyrdwnawczej wykonuje sie z suchej
mieszanki po dodaniu odpowiedniej ilosci wody. Nalezy bezwzglednie stosowac instrukcje
producenta materiatow. Grubo$¢ warstwy zaprawy klejowej stosowanej pod ptytki powinna
by¢ dostosowana do wymiaréw ptytek oraz zgodna z instrukcja podang przez producenta
kleju.

4.11 Ukfadanie plytek gresowych

Ptytki nalezy uktada¢ na przygotowanym wczesniej podktadzie. Do uktadania stosowac
klej, ktdrego przeznaczenie musi odpowiadal celowi, ktoremu ma stuzy¢ tj. klej o
zwiekszonej przyczepnosci przeznaczony do przyklejania ptytek Gres. Roboty posadzkowe
rozpocza¢ od utozenia spoziomowanych plytek-reperdw, ktdrych powierzchnia wyznacza
pofozenie ptaszczyzny posadzki. Prawidtowos¢ ptaszczyzny uktadanych ptytek kontroluje sie
tatg przyktadang do paséw kierunkowych. Spoiny wypetnia sie zaprawg do spoinowania,
spoina zgodnie z wymaganiami. Posadzki z ptytek wykonczy¢ cokolikiem. Spoiny na styku
cokolik/posadzka oraz cokolik/obrébka spoinowa¢ fugg elastyczng, umozliwiajaca
odksztatcenia ptyty oraz uszczelnienie styku materiatow.
Przygotowanie podioza przed utozeniem posadzki z ptytek Gres:
- z powierzchni nalezy usung¢ wszystkie luzne czesci, zattuszczenia, jak réwniez inne
zabrudzenia, utrudniajgce przyczepnosé,
- powierzchnia winna byc¢ sucha, réwna,
- wykonanie hydroizolacji folig w ptynie.

4.12 Panele podfogowe

Przed montazem panele nalezy przechowywac¢ w pozycji poziomej, przez co najmniej
24h, w zamknietym opakowaniu, w temperaturze pokojowej, aby mogty dostosowac sie do
temperatury otoczenia. Montaz powinien odbywac sie w temperaturze pokojowej (co
najmniej 18°C) i przy wilgotnosci wzglednej powietrza max 70 %. Podczas montazu nie
nalezy wietrzy¢ pomieszczen. Po 24 godzinach mozna swobodnie chodzi¢ po podtodze.
Przygotowanie podioza:
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Z powierzchni nalezy usungC wszystkie luzne czesci, zattuszczenia, utrudniajgce
przyczepno$¢ warstwy malarskie, piaszczace i ttuszczace sie warstwy zapraw. Podtoze
powinno by¢ nosne a wytrzymato$¢ na odrywanie powinna by¢ zgodnie z PN/B - 10107 nie
mniejsza niz 0.5MPa. Podtoze musi by¢ réwne, suche, twarde, czyste, odpowiednio
porowate, bez pekniec i szczelin. Na przygotowane podtoze nalezy utozyc¢ pianke pod panele.
Montaz paneli:

Ze wzgleddw optycznych panele powinny by¢ montowane zawsze wzdtuz do gtéwnego
zrodha Swiatta. Przed montazem obliczy¢ nalezy, jaki szeroki ma by¢ ostatni rzad paneli (nie
powinien by¢ wezszy niz 5cm). Montaz paneli podtogowych ptywajacy tzn. panele nie moga
by¢ przyklejane do podtoza, przybijane gwozdziami lub mocowane w inny sposob. Zaklejane
powinno by¢ tylko pidro i wpust. Listwy przyscienne nalezy przymocowac¢ po montazu tylko
do $cian nie do podtogi. Przy dopasowywaniu podtogi nie nalezy nigdy uderza¢ bezposrednio
mitotkiem w pidro, a zawsze uzywac odpowiedniego klocka do pobijania.

Panele powinny by¢é montowane wzdtuz Sciany. Rzad nalezy doktadnie wyréwnac, tak
aby potaczenia pidra i wpust byty prawidtowe i przebiegaty prosto. Nowy rzad nalezy
rozpoczaC czescig pozostatg z poprzedniego. Utozenie kazdego nastepnego juz rzedu paneli
powinno by¢ przesuniete, o co najmniej 40 cm w stosunku do poprzedniego. W ten sposdb
otrzymujemy optymalny ukfad wizualny podtogi.

W miejsc ach trudno dostepnych tj. wystajgce z podtogi rury, najpierw nalezy przycigé
panel do prawidtowej dtugosci, nastepnie utozy¢ przycietg cze$¢ na wiasciwym miejscu i
odmierza¢ za pomocg caldwki miejsca wiercenia. Wypoziomowanie podtoza i zachowanie
katow prostych miedzy Scianami gwarantuje dobrg jako$¢ utozenia paneli.

4.13 Roboty malarskie

Malowanie farbami akrylowymi na podtozach z tynkéw cienkowarstwowych, tynkéw
cementowo- wapiennych, tynkéw gipsowych lub ptyt gipsowo-kartonowych. Podtoze
przeznaczone pod pokrycie farbami powinno by¢ odttuszczone i odpylone. Sciany powinny
by¢ réwne i bez spekan. Ewentualne uszkodzenia nalezy wyréwnac, zaszpachlowac i
zeszlifowaé, jezeli wymagana jest duza gtadkos$¢ powierzchni. Nowe tynki mozna malowac po
1-4 tygodniach, wilgotnos¢ tynkéw nie powinna przekraczaé 4% (wg zalecenn producenta
farb). Prace malarskie nalezy prowadzi¢ W temperaturze 5-30°C. Farbe mozna nanosic
pedzlem, watkiem Ilub metodg natrysku. Przed malowaniem farby nalezy doktadnie
wymiesza¢. Do pierwszego malowania farbe nalezy rozcienczy¢ wodg w ilosci 20-
30%.Kolejne warstwy mozna naktada¢ po wyschnieciu poprzednich tj. po 2-3 godzinach,
uzywaijac farby o lepkosci handlowej. Do petnego pokrycia podtoza wymagane jest 2 lub 3
krotne natozenie farby. Do farb akrylowych nie mozna dodawaé farb klejowych, wapna,
kredy i innych farb emulsyjnych. Farb akrylowych nie mozna naktadaé na powierzchnie
zagruntowane mlekiem wapiennym. Pomieszczenia po malowaniu nalezy wietrzy¢ do zaniku
zapachu i po tym czasie nadajg sie do uzytkowania. Zabrudzone powtoki malarskie mozna
zmywac wodg z dodatkiem detergentéw.

4.14 Izolacja papa termozgrzewalnga

Prace z uzyciem pap termozgrzewalnych modyfikowanych SBS-em mozna prowadzi¢ w
temperaturze nie nizszej niz 0°C. Temperatury stosowania w/w pap mozna obnizy¢ pod
warunkiem, ze rolki bedg magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych ( ok. +20°C ) i
wynoszone na dach bezposrednio przed zgrzaniem.

Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia,
podczas opaddéw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze. Arkusze papy nalezy taczy¢ ze
sobg na zakfady:

- podtuzny — 10 cm

- poprzeczny — 12 do 15 cm.
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4.15 Obrobki blacharskie

Roboty mogg by¢ wykonywane w kazdej porze roku przy temperaturze do —15 °C.
Robdt nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach. Obrdbki blacharskie powinny by¢
dostosowane do wielkosci pochylenia potaci.

Wszystkie wygiecia blachy powinny by¢ wykonywane w taki sposdb, aby nie nastgpito

pekniecie blachy lub odprysniecie cynku.
Przy wykonywaniu obrdbek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania
dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajgcy
przeniesienie ruchdw poziomych i pionowych dachu w taki sposdb, aby nastepowat szybki
odptyw wody z obszaru dylatacji. Potgczenie pokrycia dachowego z obudowami komindéw
powinno by¢ wykonane w taki sposob, aby umozliwi¢ wyeliminowanie wptywu odksztatcen
dachu na konstrukcje obuddw np. przez zastosowanie obrébki dwuczesciowe;j.

5 Kontrola jakosci robot
5.1 Ogolne zasady
Ogdlne zasady kontroli, jakosci podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

5.2 Szczegotowe zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli w zakresie i z
czestotliwoscig okreSlong w PBW i ST. W szczegdlnosci kontrola powinna obejmowac:
1. Sprawdzenie jakos$ci zastosowanych materiatdw na podstawie zaswiadczenia producenta o
jakosci lub oznaczenia znakiem kontroli jakosci na opakowaniu materiatu lub na podstawie
innego réwnorzednego dokumentu.
2. Kontrola jakosci powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robdt zgodnie z
wymaganiami Polskich Norm i ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot
budowlano- montazowych” — Tom I — Budownictwo ogdine i Tom II — Instalacje sanitarne i
przemystowe”..

6 Odbior robot

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne”. Roboty uznaje sie za
zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru. Wyniki odbioréw
materiatéw i robdt powinny by¢ wpisane do Dziennika Budowy.

6.1 Odbior koricowy

Odbiorowi koncowemu podlega sprawdzenie kompletnosci dokumentacji do odbioru
technicznego koricowego (polegajace na sprawdzeniu protokotéw badan przeprowadzonych
przy odbiorach technicznych czesciowych).

Wyniki przeprowadzonych badan podczas odbioru powinny by¢ ujete w formie protokotu,
szczegdtowo omowione, wpisane do dziennika budowy i podpisane przez nadzor techniczny
oraz cztonkdéw komisji przeprowadzajgcej badania.

Wyniki badan przeprowadzonych podczas odbioru koncowego nalezy uznaé za
doktadne, jezeli wszystkie wymagania zostaty spetnione. Jezeli ktéreS z wymagan przy
odbiorze technicznym koncowym nie zostato spetnione, nalezy oceni¢ jego wptyw na stopien
jakosci wykonanych robodt i w zaleznosci od tego okresli¢ konieczne dalsze postepowanie.
Przy odbiorze instalacji nalezy przedstawi¢, co najmniej nastepujace dokumenty:

a) Dokumentacja powykonawcza,

b) Dziennik budowy,

c) Atesty i zaswiadczenia.

7 Podstawa ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdine”.
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8 Przepisy zwigzane

- Obowigzujace przepisy, hormy, katalogi.
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